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1 EP1 

Besehr [bung 

[0001] Vorliegende Erfindung b trim ine Blisterpalc- 
kung, nthaltend ein Bodenteil mit einer oder einer 
Mehrzahl von V rtiefungen mit Vertiefungsoffnungen, 
die von ein r Schulter unngeb n sind, wobei di Schul- 
tem insgesamt einen zusammenhangenden, z.B. pla- 
nen Schutterbereich bilden, und eine wenigstens die 
Vertiefungsoffnungen uberdeckende Abdeckfolie, wo- 
bei sich in den Vertlefungen ein entnehmbarer Inhalts- 
stoff beftndet, und im Schulterbereich Oder an dessen 
Rand eine Offnungshilfe angeordnet ist, und die Off- 
nungshilfe entlang von Schwachungslinien aus dem 
Schulterbereich unterAusbildung einer offnungswirksa- 
men Kante oder Spitze herauslosbar ist. 
[0002] Weiters betrifft die Erfindung die Venwendung 
der Bllsterpackung sowie ein Verfahren zur Herstellung 
derselben. 

[00031 Es ist bekannt Bodenteile, auch Warentrager 
genannt, von Blisterpackungen, auch Durchdruckpak- 
kungen genannt, mit durchdruckbaren Abdeckfolien, 
beispielsweise aus Metal), wie Aluminium, zu ver- 
schliessen. Die Abdeckfolie kann eine Aluminiumfolie 
beschichtet mit einer Siegelschicht, wie einem Siegel- 
lack, sein. Die Aluminiumfolie wird uber die Siegel- 
schicht auf das Bodenteil gesiegeft. Zur Entnahme der 
Inhaltsstoffe werden diese durch Verformen der Vertle- 
fung gegen die Abdeckfolie gedriickt, wobei die Abdeck- 
folie einreisst oder aufplatzt und den Inhaltsstoff bzw. 
das Fullgutfreigibt. Dies bedeutet, dass die Abdeckfolie 
inelastisch und leicht einreissbar sein muss. So eignen 
sich beispielsweise mit einer Siegelschicht veredelte 
Aluminiumfolien fur diesen Zweck besonders gut. Die 
beschriebenen Blisterpackungen enthalten beispiels- 
weise Medikamente als Pillen, Tabletten, Dragees, Am- 
pulten und dergl. 

[0004] Die Inhaltsstoffe, insbesondere Medikamente, 
in ihren meist bunten und susslgkeitsahn lichen Darrei- 
chungsformen erwecken die Neugierde von Kindern. 
Urn den Zugriff auf spezielle Medikamente zu verhin- 
dern. ist es sehr oft zweckmassig, die Offnungshand- 
griffezu erschweren. Den genannten Abdeckfolien haf- 
tet der Nachteil an, dass durch den beabsichtlgten 
Zweck der lek:hten Durchstossbarkeit, eine Entnahme 
der Inhaltsstoffe aus der Verpackung auch fur Kinder 
kein unuberwindbares Hindernis darsteltt. 
[0005] Aus der DE-A-29 19 713 ist eine kindergesi- 
cherte Arzneimlttelverpackung aus einer Gmndfolie, ei- 
ner Durchdrtickfolie und einer Sicherheitsfolie bekannt. 
Der Inhaltsstoff kann erst nach vollstandigem Entfernen 
der Sicherheitsfolie, zum Beispiel durch abschalen der 
Sicherheitsfolie, mittels Durchdriicken aus der Packung 
entnommen werden, was jedoch auch enwachsenen 
Personen, insbesondere alteren Personen , Muhe b rei- 
ten kann. 

[0006] DieUS-A-4,231,477beschreibtfernerein Bll- 
sterpackung fur Medikamente best h nd aus ein m 
Bodent it mit einer Mehrzahl von die M dikamente auf- 
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nehmenden Vertiefung n. Uber die Vertiefungsoffnun- 
gen ist ein Deckfoll g siegett. Die Eckbereich der 
Blisterpackung enthalten Offnungshilfen ausbildende 
Einschnitte in Fonn von Spitzen, mittels wetehen die 
Deckfolle zwecks Entnahme der Medikam nte aufge- 
schnitt nwerd n kann, 

[0007] Aufgabe voriiegender Erfindung ist die Schaf- 
fung einer Blisterpackung, die von Kindem nicht geoff- 
net werden kann und dennoch fur Erwachsene und Ins- 
' besondere fur altere Leute lercht zu bedienen und zu 
offnen ist. 

[0008] Erfindungsgemass wird die Aufgabe durch 
den kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelost. 
[0009] Die Offnungshilfe ist bevorzugt wenigstens 
' teilweise von der Schulterflache heraus- oder ablosbar, 
wobei die Offnungshilfe vorteilhaft aus einem oder meh- 
reren durch eine oder mehrere Schwachungslinien be- 
grenzten Flachenteilen ist, welche sich entlang der 
Schwachungslinien von Hand oder mit Hilfsmittein aus 

20 der Schulterflache losen lassen, 

[0010] Die erfindungsgemasse Blisterpackung ent- 
halt zweckmassig ein Bodenteil mit wenigstens einer 
Oder einer Mehrzahl von eckigen, runden oder ovalen 
Vertlefungen, auch FacheroderNapfchen genannt. Das 

25 Bodenteil kann beispielsweise in Draufsteht rechteckig 
gefomnt sein, wobei die Vertlefungen vorzugsweis 
gleichmassig verteilt und in Kolonnen und Reihen oder 
gegenlaufig versetzt angeordnet sind. 
[0011] Schwachungslinien sind Soll-Trennlinien oder 

30 Soll-Trennbereiche entlang deren sich das Material be- 
vorzugt von Hand trennen lasst. Die Schwachungslinien 
werden beispielsweise auf mechanischem Wege, wie 
Schneiden, Stanzen oder Ritzen mit Messem, auf phy- 
sikalischem VVeg durch z.B. Warmebehandlung. Laser- 

35 strahlen, Eiektronenstrahlen, Funkenerosion, Auf!6sen, 
Oder Quetlen mittels Losungsmittein oder durch chemi- 
sche Reaktion, z.B. durch Atzen hergestellt. Die Schwa- 
chungslinien konnenentsprechendvollstandig Oder teil- 
weise durchtrennte oder durch Anderung der Material- 

40 beschaffenheit sowie durch Materialabtrag geschwach- 
te Bereiche in einer Folie sein. 
[0012] Die Bodenteile voriiegender Blisterpackung 
konnen gepragte, gegossene, tief- oder streckgezoge- 
ne Oder vakuumgefomnte Bodenteile aus Metall, wie 

"^5 Aluminium, aus Kunststoff. Kunststoffverbunden, wi 
Kunststoff-Papier-Verbunden oder Kunststoff-Metall- 
Verbunden sein. Die Kunststoffe konnen auch mit anor- 
ganischen Schichten beschichtete, insbesondere mit 
SiOn beschichtete, Kunststoffe sein. 

50 [0013] Geeignete Kunststoffe fur Bodenteile sind bei- 
spielsweise Folien und Folienverbunde enthaltend 
Thermoplaste auf Olefin-Basis, wie Polyethylene, Poly- 
propylene Oder Copolymere davon, Polymere auf Ester- 
Basis, wie Poiyethylenterephthalate, Polyamide oder 

55 halogenhattige Kunststoffe, wi Polyvinylchlorid oder 
Polyvinylidenchloride oder Gemische dav n. Die Bo- 
denteile konnen auch eine Spen-schrcht gegen Gase 
und Dampfe aufweisen. Eine solche Sp nrschicht kann 
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beispielsweise eine in einem Kunststoffverbund einge- 
bettete Metallfolie, wi ein Aluminiumfolie, oder eine 
zwischen zwei Kunststoffschicht n angeordneto kera- 
misch Oder metallisch Schicht sein. Kerannische und 
m tallische Schichten konnen beispi Isweise durch 
V rdampfen von Metallen. Oxiden, oder Nitriden von 
Aluminium, Silicium und anderen Metallen und Halbme- 
tallen im Vakuum und Niederschlagen der Stoffe auf ei- 
nem Kunststofftrager erzeugt warden. 
[001 4) Das Bodentetl kan n auch aus oder mit zellulo- 
sehaltigen Materialien, wie Papier, Pappe, Karton, pa- 
pierhaitigen Fonnmassen, etc. hergesteitt sein oder mit 
Hllfe solcher Materialien verstarkt sein. 
[001 5] Das Bodenteil besteht aus oder enthalt in einer 
bevorzugten Ausfuhrungsfomi Polyvinylchlorid (PVC), 
mit Polyvinylidenchlorid (PVdC) beschichtetes PVci 
Cyclo-Olefin-Copolymer (COC) oder Polychiortrifluore- 
thylen (PCTFE). Bevorzugt sind auch Verbundfolien mit 
PCTFE, insbesondere mit PCTFE und PVC. Die Ge- 
samtdicke des Bodenteil betragt beispielsweise 100 - 
500 nm, insbesondere 200 - 360 pm. 
[0016] Weitere bevorzugte Folienverbunde fur Bo- 
denelemente enthaiten oder bestehen aus einer ausse- 
ren Folie aus PVC einer Dicke von 60-1 00 ^m, aus einer 
weiteren ausseren Folie aus orientiertem Polyamid 
(oPA) einer Dicke von 25-30 ^m sowie einer dazwischen 
liegenden Folie aus Aluminium einer Dicke von 45-60 
p.m. Welters konnen auch Folienverbunde mit je einer 
ausseren Folien aus Polypropylen sowIe einer dazwi- 
schen liegenden Folie aus Aluminium venvendet wer- 
den. 

[0017] Die Abdeckfolie ist zweckmassig nicht oder 
nur schwer von Hand durchdriickbar. Sie kann bei- 
spielsweise aus einer Aluminiumfolie, insbesondere 
aus einer mit einer Siegelschicht veredelten Aluminium- 
folie Oder aus einem aluminiumfolienhaltigen Verbund 
sein. Die Abdeckfolie kann auch Kunststoffe und/oder 
celluloseartige Materialien, wie Karton oder Papier ent- 
haiten. Als Kunststoffe konnen insbesondere jene, vor- 
stehend fur das Bodenteil Beschriebene, verwendet 
werden. Bel Abdeckfolien aus einem Ku nststoff- Metal! - 
Verbund kann die Metallschicht in Form einer Folie vor- 
liegen Oder aufgedampft sein. 

[0018] im weiteren konnen, insbesondere fur sorten- 
reine Packungen, auch Abdeckfolien aus Kunststoffen, 
insbesondere aus Polypropylen, ohne Metallfolien oder 
•schichten eingesetzt werden, welche mit entsprechen- 
den nachfolgend beschriebenen Offnungshilfen durch- 
stochen, durchschnitten oder geschwacht werden kon- 
nen. Die Kunststoffe konnen-beispielsweise zur Herab- 
setzung der Reissfestigkeit und zur Erieichterung der 
Offnung Fiillstoffe enthaiten. Die Abdeckfolie kann 
auch. z.B. im Bereich der Vertiefungsoffnung, ge- 
schwacht sein Oder Schwachungslinien aufweisen, wo- 
durch beispielsweise der Offnungsvorgang unt r An- 
wendung der Offnungshilfen erieicht rt wird. Die 
Schwachungslinien sind jedoch zweckmassig so aus- 
gebitdet, dass sich die Inhaltsstoffe ohn Anw ndung 



der Offnungshilfen vorteilhaft nicht von Hand durchdruk- 
k n lassen. 

[0019] Di Abdeckfoli kannb ispi Isweis aus einer 
mit Heisssiegellack beschichtet n Aluminiumf lie einer 
5 Dick von 8- 50 nm, insbesondere 20-45 fim.vorzugs- 
welse 37 - 43 fim bestehen. 

[0020] Welters kann die Abdeckfolie auch eine 
Heisssiegellack beschichtete Aluminium-Foiie einer 
Dicke von 20-50 jim, insbesondere 20-30 jim, vorzugs- 

10 weise 20-25 ^m enthaiten, auf welche eine aussenlle- 
gende PET (Polyethylentherephthalat)-Folle mit einer 
Dicke von 10-30 jxm, insbesondere von 12 - 20 \m, 
kaschiert ist. In einer weiteren Variante kann die vorge- 
nannte Abdeckfolie auf der Kunststofffolie eine weitere 

'5 Kaschierung mit Papier enthaiten. 

[0021] Die Abdeckfolie uberdeckt das Bodenteil bei- 
spielsweise teil- odervollflachig und verschliesstwenig- 
stens die Vertiefungsoffnungen. Sie wird zweckmassig 
durch Kleben oder Siegein mit dem Bodenteil vertDun- 

20 den. Die Siegelschichten konnen beispielsweise Polyo- 
lefine, wie Polyethylene, Polypropylene oder Polyester, 
wie Polyethylenterephthalate oder Polyethylen-2', 
6-naphtalat enthaiten oder daraus bestehen und in Fo- 
lien- Oder Lackfonn voriiegen und konnen beispielswei- 

25 se eine Dicke im Bereich von 1 bis 50 ^m aufweisen. 
Entsprechend konnen auch Heisssiegellacke verwen- 
det werden. Als Klebstoffe konnen beispielsweise Phe- 
nolharze, Epoxidharze, Cyanacrylate, Acrylate, modifi- 
zierte Acrylate und insbesondere Klebstoffe auf Polyu- 

30 rethan-Basis eingesetzt werden. 

[0022] Die Abdeckfolie widersteht zweckmassig den 
ubiichen Durchdruckkraften, die zur Entnahme der In- 
haltsstoffe aus der Vertiefung angewendet werden mus- 
sen, insbesondere jenen Durch driickkraften die Kinder 

55 befahigt sind auszuiiben. Der Widerstand der Deck- 
schicht kann sich aus deren Reissfestigkeit und/oder 
Elastizitat ergeben, 

[0023] Die Offnungshilfen sind oder enthaiten vorteil- 
haft Flachenteile, die zweckmassig aus dem Schulter- 

-^0 bereich der Blisterpackung vorstehen oder entlang von 
Schwachungslinien aus dem Schulterbereich gelost 
werden konnen. Welters konnen Faltlinien vorgesehen 
sein, an denen das Flachenteil umgebogen werden 
kann. Die Offnungshilfen bzw. die dazugehorigen Fla- 

^5 chenteile weisen vorteilhaft offnungswirksame Kanten 
und/oder Spitzen auf, welche auf den zu offnenden Fla- 
chenbereich in der Abdeckfolie gebracht werden k6n- 
nen. 

[0024] Fattlinien sind zweckmassig derart beschaf- 
50 fen, dass sich an diesen Telle umbiegen lassen ohne 
vollstandig abgetren nt zu werden . Sie sind keine Trenn- 
linien, so dass sich Telle entlang einer Faltllnie nicht 
Oder nur schwer von Hand abtrennen lassen. 
[0025] Es kann b ispielsweise eine langlich Spitze 
55 vorgesehen sein, welche sich entlang von Schw§- 
chungslinien, beispielsweise perforierten Linien, aus 
dem Bodenteil driicken bzw. losen lasst und soweit um- 
gebogen werden kann, dass ihre Spitze auf d n zu dff- 
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nenden Flachenbereich der Abdeckfolie stosst. 
[0026] Es kann auch vorg sehen sein, dass sich di 
Offnungshilfe vollstandig ntlang von Schwachungslini- 
en aus dem Bodenteil h rauslosen Oder -trennen lasst. 
[0027] In in r in di ser Anm Idung nicht b an- 
spruchten weiteren V rpackungslosung kann jeweils 
neben einer Vertiefung in der Schulterf lache der Bilster- 
packung ein FiachenstQck, zweckmassig ohne Vertie- 
fung, vorgesehen sein. Das FlSchenstuck ist nicht mit 
dem vorgenannten Flachenteil ats Offnungshilfe zu ver- 
wechseln. Das Flachenstuck grenzt sich durch eine 
Oder mehrere Schwachungslinien und wenigstens 
durch eine Faltiinie vom restlichen Bodenteil derart ab, 
dass das Flachenstuck entlang der Schwachungslinien 
aus dem Bodenteil getrennt und durch Umklappen ent- 
lang der Faltiinie Qber die benachbarte Vertiefungsoff- 
nung gelegt werden kann. Die Faltiinie Ist bevorzugtzwi- 
schen dem Flachenstuck und der Vertiefung angeord- 
net. 

[0028] Das schwenkbare Flachenstuck enthalt 
zweckmassig eine Offnungshilfe, beispielsweise wie 
vorgangig beschrieben, welche beim Umschwenken 
des Flachenstuckes direkt Qber die die Vertiefungsoff- 
nung uberziehende Abdeckfolie gebracht werden kann, 
so dass die Offnungshilfe direkt auf die Abdeckfolie an* 
gesetzt werden kann. 

[0029] Die Flachenstucke lassen sich entlang der 
Faitlinie umbiegen. Die Faltiinie soil insbesondere nach 
mehrmaligem Falten immer noch eine genugende Ver- 
bindung zwischen Flachenstuck und der restlichen Bli- 
sterpackung gewahrleisten. Die Faltiinie ist zweckmas- 
sig derart ausgebildet sein, dass sich das Flachenstuck 
in beide Richtungen, also beispielsweise im Uhrzeiger- 
und Gegenuhrzeigersinn schwenken lasst. 
[0030] Die Vertiefungen einer Blisterpackung konnen 
beispielsweise in Kolonnen und Reihen, vorzugsweise 
in zwei Kolonnen, angeordnet sein. Jeder Kolonne von 
Vertiefungen ist beispielsweise eine weitere Kolonne 
von Flachenstucken, enthaltend je eine Offnungshilfe, 
zugeordnet. Die Kolonne von Flachenstucken ist vorteil- 
haft liber eine Faltiinie mit der Kolonne der Vertiefungen 
vertDunden. Die einzelnen Flachenstucke sind anson- 
sten durch Schwachungslinien gegeneinanderoderge- 
gen die angrenzenden Schulterbereiche der Vertiefun- 
gen abgegrenzt. 

[0031] Die Vertiefungen einer Blisterpackung konnen 
in einer weiteren Ausfuhrungsfomn gegenseitig versetzt 
angeordnet sein. wobei die Flachenstucke mit Off- 
nungshilfen, ebenfalls gegenseitig versetzt, jeweils zwi- 
schen wenigstens zwei Vertiefungen angeordnet sind. 
Dadurch kann die vorhandene Flache des Bodenteils 
besser genutzt und Verpackungsmaterial eingespart 
werden, da die Flachenstucke mit den Offnungshilfen 
beispielsweise weniger Platz beanspruchen als di von 
Schultern umg benen Vertiefungen. 
[0032] In einer in dieser Anm Idung nicht bean- 
sprucht n weit ren V rpackungslosung ist di Off- 
nungshilfe in Form von einz In n od r einer Mehrzahl 



von Zahnen, vorzugsweise in der Fomn von Spitz n 
od r Zakk n, ausgebildet. Die Spitz n oder Zacken 
bzw. die durch Schwachungslini n in der Blist rpak- 
kung umrissenen Dreiecksfonnen, sind vorteilhaft kreis- 

5 fomnig und mit ihren Endpunkten der Spitz n oder Zak- 

kenvorzugsw ise um einen gem insamen Punkt im Bo- ^ 
denteil angeordnet, so dass sich beim Herausdrucken 
der Spttzen oder Zacken aus dem Bodenteil eine kreiso- 
der polygon-formige Zacken- oder Spitzenkrone ausbil- 

10 det. Die Schwachungslinien im Bodenteil sind beispiels- 
weise stemformlg sich In einem gemeinsamen Punkt 
kreuzend angeordnet, wobei zwei benachbarte End- 
punkle von Schwachungslinien durch eine Faltiinie ver- 
bunden sein konnen, so dass die Zacken oder Spltzen 

^5 entlang dieser Faitlinie besser aus der Ebene aufge- 
klappt werden konnen. 

[0033] Die Offnungshilfe in Fomn einer Krcne ist vor- 
zugsweise in einem Flachenstuck der oben beschrlebe- 
nen Art vorgesehen. Der Abstand des Mittelpunktes der 

20 Vertiefungsoffnung zur Faitlinie zwischen Rachenstuck 
und der der Vertiefung angrenzenden Schulter ent- 
spricht vorzugsweise dem Abstand des durch die kreis- 
oder polygon-fonmige Krone beschriebene Mittelpunk- 
tes zur Faltiinie, so dass beim Umklappen des Flachen- 

25 stiickes die Krone in konzentrischer Lage zur Vertiefung 
bzw. zur Vertiefungsoffnung zu liegen kommt. Der 
Durchmesser der durch die Zacken oder Spitzen um- 
schlossene Kreis ist zweckmassig kleiner oder vorzugs- 
weise gleich dem Durchmesser der Vertiefungsoffnung. 

30 [0034] Durch Umklappen des Flachenstiickes auf di 
Konvexseite der Vertiefung (Seite auf welcher die Ver- 
tiefung vorsteht) konnen mittels Hindurchdrucken der 
Vertiefung durch die Offnungshilfe die Zacken oder Spit- 
zen aus der Ebene des Flachenstuckes herausgeklappt 

35 und in eine zum Flachenstuck senkrechte oder nahezu 
senkrechte, offnungswirksame Position gebracht w r- 
den. Die Zacken oder Zahne konnen jedoch auch mit- 
tels Finger oder mit anderen Hilfsmittein aus der Ebene 
in die offnungswirksame Position gebracht werden. 

40 [0035] Zum Freilegen des Inhaltsstoffes wird das Fla- 
chenstuck mit den abstehenden Zacken oder Spitz n 
voran auf die Konkavseite der Vertiefung (Seite auf wel- 
cher die Vertiefung vertieft ist). d.h. auf die Vertiefungs- 
offnung gelegt. Die Zacken oder Spitzen bohren und 

^5 schneiden sich kreisfomnig in die Abdeckfolie Qber der 
Vertiefungsoffnung und verletzen oder schwachen die- 
se soweit, dass der tnhaltsstoff nachfolgend von Hand 
aus der Vertiefung gedruckt werden kann. 
[0036] Weitere Ausfuhmngsvarianten konnen analog 

50 zu der oben beschriebenen sein, wobei beispielsweise 
als Offnungshilfe an Stelle einer Zacken-Krone Fla- 
chenteile mit offnungswirksamen Kanten oder ein oder 
mehrere Zacken oder Spitzen vorgesehen sein konnen. ' 
[0037] Welters kann vorgesehen sein, dass die FIA- 

55 chenteile der Offnungshilfe nach herauslosen aus dem 
Bodenteil durch Faltung gegen sich selbst zu einem sta- 
bilen Offnungswerkzeug, vorzugsweise zu inem Spitz, 
gefonnt w rden konnen. W iters kann auch eine aus 
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einer die Form eines Halbkreises aufweisenden Schwa- 
chungslinie herausgelost Offnungshilf als halbkreis- 
fonmiges Schn idew rkz ug eingesetzt werden. 
[0038] Vorii gend beanspruchte Ertindung zeigt ein 
Bllsterpackung mit einer Offnungshilfe, di im Schulter- 
bereich der Bllsterpackung oder an der n Rand ange- 
ordnet 1st und zweckmassig durch Schwachungslinien 
umrissen ist und sich vorteilhaft aus dem Schulterbe- 
reich wenigstens teilweise herauslosen lasst, wobei der 
herausgetoste Tell der Offnungshilfe wenigstens eine 
offnungswirksame Kante, wie Schneidkante, Spitze 
Oder Zacke, aufweist. Die offnungswirksame Kante oder 
Spitze ist vorzugsweise von der Viertiefungsoftnung 
weggerichtet. An dem der Offnungshilfe zugewandten 
Rand der Bllsterpackung ist vorteilhaft ein Einrollele- 
ment angeordnet und mit dem Randabschnitt, z.B. 
durch Slegelung oder Kleben, verbunden. Zum Offnen 
der Vertlefungsoffnung wird der Schulterberelch mit Hil- 
fe des Einrollelementes vom Rand her aufgerollt, wobei 
die Abdeckfolle beim EInrollen zweckmassig Innenseltig 
zu liegen kommt. Sobald das AufroHeiement den Fla- 
chenbereich der Offnungshilfe aufzurollen beginnt, wird 
diese durch die entstehenden Biegespannungen ent- 
tang der Schwachungslinien aus dem Schulterberelch 
getost und steht vorzugsweise tangential vom eingeroll- 
ten Schulterberelch ab. Bel fortschreitendem Aufrollen 
des Schulterbereiches wird die abstehende Offnungs- 
hilfe mit dem Schulterberelch um das Aufroiielement ge- 
wickeltundtrifftmit ihreroffnungswirksamen Kante oder 
Spitze, vorzugsweise senkrecht, auf die Abdeckfolle, 
wobei die Distanzen zwischen Offnungshilfe und Vertie- 
fung sowie zwischen Offnungshilfe und dem Rand bzw. 
Aufroiielement derart gewahlt sind, dass die offnungs- 
wirksame Kante oder Spitze die Abdeckfolle vorzugs- 
weise im Randbereich der Vertlefungsoffnung wenig- 
stens ab schn ittsweisedurchdringt Oder diese schwacht, 
so dass der Inhaltsstoff aus der Vertiefung durchge- 
driickt werden kann. Die Sehwachung der Abdeckfolle 
hat zweckmassig die Funktlon einer Einreisskerbe, ent- 
lang weicher die Abdeckfolle bel Ansetzen eines vertikal 
zur Abdeckfolle gerichteten Druckes einzureissen be- 
ginnt und den Inhaltsstoff freigibt. Die Schwachungsli- 
nien konnen wie vorstehend beschrieben ausgefuhrt 
sein. 

[0039] Die Durchdruckpackung weist an entspre- 
chenden Stellen an ihrer Aussenseite vorteilhaft Be- 
schriftungen und graphische Elemente auf, welchedem 
Anwender unter anderem die einzelnen Offnungsschrit- 
te nahelegen. 

[0040] Eine erfindungsgemasse Bllsterpackung ist 
herstellbar dadurch, dass aus einer planen Verbundfolle 
Vertlefungen gefonnt werden und ein Inhaltsstoff in die 
Vertiefungen abgefullt wird und auf die Verbundfolle 
uber die Vertiefungsoffnungen der Vertiefung n eine 
Abdeckfoli gesiegelt wird und in die Verbundfolle mit 
Abdeckfolle Faltlinien und/oderSchwachungslini nd r 
Offnungshilfen angebracht werden und Blisterpackun- 
gen mit ein r oder mehreren Vertiefungen zugeschnit- 



ten werden. 

[0041] Weiters konnen b iBIist rpackung nmitnrwh- 
reren Vertiefung n ebenfalls vor dem Zuschneiden die 
Faltlini n und/oder Schwachungslinien der Flichen- 

5 stucke angebracht werden. 

[0042] Di Einrollelement , konnen b i der Vonich- 
tung zur Aufsiegelung der Abdeckfolle an der herzustel- 
lenden Bllsterpackung, vorzugsweise an dem dazu vor- 
gesehenen Randbereich der Bllsterpackung, angege- 

10 siegelt oder angeklebt werden. 

[0043] Die Inhaltsstoffe einer Packung nach voriie- 
gender Erflndung konnen erst nach Ausfuhrung einer 
geregelten Abfolge von Offnungshandgriffen entnom- 
men, d,h. durch die Abdeckfolle aus der Vertiefung ge- 

'5 driickt werden. Dies ist fiir Kinder eine belnahe unlos- 
bare Aufgabe, konnen diese doch kaum mehrere simul- 
tane Bewegungen nachelnander ausfuhren, Insbeson- 
dere das Herausdrticken der Offnungshilfen aus dem 
Bodenteil und das Benutzen der Offnungshilfen zum 

20 Verletzen der Abdeckfolle wird von den Kindem nicht 
intultiv durchgefuhrt, sondern setzt gewisse Vorkennt- 
nlsse Oder die Fahigkeit Packungshinweise zu lesen 
voraus. Fur altere Leute hingegen ist das Offnen einer 
solchen Packung recht einfach. 

25 [0044] Im folgenden wird die Erflndung beisplelhaft 
und mit Bezug auf die beiliegenden Zelchnungen niher 
eriautert, Es zeigen: 



30 
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Fig. la-d: eine schematlsche Darstellung der Off- 
nungsschrltte zum Freilegen des Inhalts- 
stoffes einer Blisterpackung mit einer Ver- 
tiefung; 

Fig. 2a-c: eine schematlsche Darstellung unter- 
schiedllcher Offnungshilfen; 

Fig. 3: eine schematlsche Darstellung einer Bll- 
sterpackung mit mehreren Vertiefungen 
und Offnungshilfen enthaltende, umklapp- 
bare Flachenstucke; 

Fig. 4: eine schematlsche Darstellung einer wei- 
teren Bllsterpackung mit Offnungshilfen; 

Fig. 5: eine Draufslcht einer Blisterpackung mit 
versetzt gegenlaufigen Vertiefungen und 
Flachenstucken mit Offnungshilfen; 

Fig. 6a-b: eine Draufsicht einer Bllsterpackung vor 
und nach dem Anbrlngen von Offnungshil- 
fen; 

Fig. 7a-b: eine perspektivlsche Ansicht des Off- 
nungsvorganges einer Blist rpackung mit 
Offnungshilfe gemass Anspruch 1. 

[0045] Die in Fig. 1a-d darg st lite Blisterpackung 1 
enthalt ein Bodenteil 2 mit einer V rtiefung 3 und ein 
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durch ine Faltlini 7 abgegrenztes Fl§chenstuck 6, 
w Iches ein durch Schwachungslinien 8* umrissen 
Offnungshilf 9 aufweist. Die Schwachungslinien 8' sind 
sternfonnig und in einem g meinsam n Punlct sich 
kreuzend angeordn t. Zwischen den b nachbarten En- 
den von zw I Schwachungslini n 8* fuhren Fattlinien 7, 
die das Herausklappen der Zacken vereinfachen (Fig. 
1a). 

[0046] Das Flachenstiick 6 mit der Offnungshilfe 9 
wird auf die Konvexseite der Vertiefung umgeWappt 
(Fig. 1 b) und die Vertiefung 3 wird durch die Offnungs- 
hilfe 9 gedruckt, so dass die Flachenteile 1 0 in Form von 
Zacken senkrecht aus der fiachenstuckes 6 herausge- 
druckt werden und eine Krone ausbilden (Fig. 1c). 
[0047] Das Rachenstuck 6 wird anschliessend wie- 
der zuriick geklappt und nnrt den Zackenspitzen voran 
auf die Konkavseite der Vertiefung 3 umgeschwenkt 
(Fig, Id). Die Flachenteile oder Zacken 10 der Off- 
nungshilfe 9 bohren sich in die Abdeckfolie 5 uber der 
Vertiefungs6ffnung4 und schwachen oderverletzen die 
Abdeckfolie 5 derart, dass der Inhaltsstoff nachfolgend 
von Hand aus der Vertiefung 3 gedruckt werden kann. 
[0048] Fig. 2a zeigt eine vergrossert gezeigte Off- 
nungshilfe 9 nnit Flachenteilen oder Zacken 10 in Form 
einer Krone aus der Perspektive. Die Flachenteile oder 
Zacken 10 sind entlang der Faltlinien T aus dem Schul- 
terbereich der Blisterpackung bzw. aus dem Rachen- 
stuck aufgeklappt. 

[0049] Die in Fig. 2b dargestelite Offnungshilfe 9' liegt 
auf einem Flachenstuck 6 einer Blisterpakkung 1' und 
weist eine halbkreisformige Schneldkante auf. Die Off- 
nungshilfe 9' bzw. das dazu gehorige Flachenteil wird 
entlang einer halbkreisformigen Schwachungslinie 8* 
aus dem Flachenstuck 6 herausgelost. Dies kann z.B. 
durch Umklappen des Fiachenstuckes 6 an der Faltlinie 
7 auf die Konvexseite des Bodenteils 2 geschehen, in- 
dem die Vertiefung 3 bei vollstandigem Umklappen die 
Offnungshilfe 9' herausdruckt. Durch Umbiegen des 
Fiachenstuckes 6 an der Faltlinie 7 auf die Konkavseite 
des Bodenteils 2 kann mit der halbkreisformige 
Schneldkante der Offnungshilfe 9* die Abdeckfolie 5 im 
Bereich der Vertiefungsoffnung 4 aufgetrennt oder ge- 
schwacht werden. 

[0050] Die in Fig. 2c in Draufsicht gezeigte und auf 
einem Rachenstuck 6 angeordnete Variante einer Off- 
nungshilfe g-" zeichnet sich dadurch aus, dass dlese 
entlang von Schwachungslinien 8' aus einer Blisterpak- 
kung r gelost werden kann, und das Flachenteil der 
Offnungshilfe 9"- durch Faltung gegen sich selbst zu ei- 
ner stabilen Spitze geformt werden kann. 
[0051] Die Offnungshilfe 9"" weist zweckmasslg zwei 
vorzugsweise in Richtung Vertiefungsofmung zu einer 
Spitze 1 8 Oder Zacke gegeneinander laufende Rander 
auf. In der Offnungshilfe 9"" bzw. im dazu gehorigen Fla- 
ch nteil sind Faltlinien r ang ordnet.vonw tehen ine 
In der beschriebenen Spitz 18 endet. Die Faltlini n T 
b grenzen zwei Rugelteil 17, 17*. Die Flugelteile 17, 
1 T lassen sk:h nach H rauslos n ntlang der Schwa- 



chungslini n 8' an den Faltlinien T gegeneinander fal- 
ten, wobel die Flugelteile 17, 17* Insbesondere an der 
Spitze 18 geg neinand rstossenund ine stabile, bie- 
gefeste Spitz ausbilden. Das Herauslos n der Off- 
5 nungshilfe 9" ist analog zu den zu Fig. 1 und 2b be- 
schriebenen Ablaufen. 

[0052] Fig. 3 zeigt elnen Ausschnitt einer Blisterpak- 
kung 11 mit einer Mehrzahl von Vertiefungen 3 und Rfi- 
chenstucken 6, enthaltend Offnungshllfen 9 mit Schwa- 

'0 Chungs- und Faltlinien 8', T in Form von Zacken-Kro- 
nen. Die Flachenstucke 6 sind gegenseitig durch 
Schwachungslinien 8 voneinander abgegrenzt. Zu den 
Vertiefungen 3 hin sind die Flachenstucke 6 hingegen 
durch Faltlinien 7 begrenzt. Die Flachenstucke 6 mit den 

'5 Offnungshllfen 9 lassen sich entlang d^r Schwachungs- 
linien 8 aus der Blisterpackung 1 1 losen und an der Falt- 
linie 7 auf die Vertiefung 3 bzw. Vertiefungsoffnung um- 
klappen. DerOffnungsvorgangverlauft analog zujenem 
zu Fig. 1 beschriebenen Offnungsvorgang. 

20 [0053] Fig. 4 zeigt eine Blisterpackung 1 V mit dreieck- 
formigen Offnungshilfen 9" in der Ausfuhrung von drel- 
eckfomriigen Spltzen, die im Schulterbereich der Blister- 
packung 11' angeordnetsind. Jeder Vertiefung 3 ist eine 
Offnungshilfe 9" zugeordnet. Die Offnungshilfe 9" kann 

25 entlang der Schwachungslinie 8' aus dem Bodentell ge- 
lost und an der Faltlinie T umgebogen und mit ihrer 6ff- 
nungswirksamen Spitze an die Abdeckfolie angesetzt 
werden. 

[0054] Rg. 5. zeigt eine Blisterpackung 1 2 mit Vert! - 
30 fungen 3 und Flachenstucken 6 mit Offnungshilfen 9. 
die versetzt und gegenlaufig angeordnet sind, wodurch 
Platz und Verpackungsmaterial gespart wird. Die Fla- 
chenstucke 6 sind seitlich durch Schwachungslinien 8 
gegenuber den Vertiefungen 3 abgegrenzt und lediglrch 
35 zu der ihnen gegenuberliegenden, zugeordneten Ver- 
tiefung 3 durch eine Faltlinie 7 verbunden. Der Off- 
nungsvorgang geschieht analog wie zu Fig. 1 , 2b und 3 
beschrieben. 

[0055] Fig. 6a zeigt eine Blisterpackung 13' mit Ver- 

40 tiefungen 3 nach Abfullung und Versiegeiung der Ver- 
tiefungsoffnungen mit einer Abdeckfolie. Im Anschluss 
an diese Verfahrensschritte und bevorzugt vordem Zu- 
schneiden zu einer Packungseinheit werden die Off- 
nungshilfen 9, d.h. die dazu gehorigen Schwachungsli- 

45 nien 8', beispielsweise durch Stanzen, sowie die Faltli- 
nien T angebracht. Waiters werden auch die Schwi- 
chungs- und Faltlinien 7, 8 der Flachenstucke 6 ange- 
bracht. Nach diesen Herstellungsschritten liegt eine f r- 
tige Blisterpackung 13* vor (Fig. 6b). 

50 [0056] Die in Fig. 3 bis 6 gezeigten Offnungshllfen 
konnen auch aus jeweils einer einzelnen Zacke oder 
Spitze bestehen oder eine andere vorgangig beschrie- 
bene Ausfvihaingsform aufweisen, 
[0057] Eine Ausfuhrungsform d r in Anspruch 1 be- 

55 anspruchten Blisterpackung 15 z igt eine Blisterpak- 
kung 15 mit einer Offnungshilf 9"' in d r Ausfuhrung 
ein r Zacke oder Spitze, deren Form durch im Schulter- 
bereich 1 8 angebracht Schwachungslini n 8* umrissen 
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ist (Fig. 7a-b). Die Zacke oder Spitze d r Offnungshitf 
9"' ist von der Vertiefungsoffnung 4 weggerichtet. An 
dem derOffnungshilf 9"' zugewandten Rand 1 9 der Bli- 
st rpackung 15 ist ein Einrollelem nt 16 ang ordnet. 
Das Einrollelement 16 ist rohrfonmig und aus Kunststoff 
und nthalt langsseitig einen Schlitz zur Aufnahm des 
Randbereiches der Schutterflache 18. 
[0058] Zum Offnen der Vertiefungsoffnung 4 wird der 
Schulterbereich 18 mit Hilfe des Einrollelementes 16 
vom Rand 19 her aufgeroitt, wobei die Abdeckfoiie 5 
beim Einrollen innenseitig zu liegen konrimt. Sobald das 
Einrollelement 16 das Flachenteil der Offnungshilfe 9"* 
aufzurollen beginnt, wird diese entlang der Schwa- 
chungslinien 8" aus dem Schulterbereich 18 gelost und 
steht vonwiegend tangential ab. Bei fortschreltendem 
Aufroilen des Schulterbereiches 18 bzw. der Offnungs- 
hilfe 9'" trifft die abstehende Spitze auf die Abdeckfoiie 
5 im Randbereich der Vertiefungsoffnung 4 und durch- 
dringt diese. Der Abdeckfoiie 5 wird im Bereich der Ver- 
tiefungsoffnung 4 eine iokale Schwachung bzw. ein 
Schnitt 17 zugefugt, welcherals Einreisshitfe dient. Der 
Inhaltsstoff kann nun von Hand aus der Vertiefung ge- 
drtickt werden. 

[0059] Die Blisterpackung 15 kann in Draufsicht bei- 
spielsweise die Fonn eines Polygons, insbesondere ei- 
nes Dreieckes, vorzugsweise eines gleichschenkllgen 
Oreieckes oder die Fonrj eines Trapezes, vorzugsweise 
eines gleichschenkllgen Trapezes aufweisen. Vorzugs- 
weise verjungt sich die Blisterpackung 15 ausgehend 
vom Einrollelement 16 in Richtung Vertiefungsoffnung 
4. 

[0060] Die Blisterpackung kann auch mehrere Vertie- 
fungen, vorzugsweise in einer Kolonne angeordnet, ent- 
halten, wobeljede Vertiefung einem Flachenstuck in der 
BKsterpackung zugeordnet ist. Die Flachenstucke sind 
wie oben beschrieben bevorzugt in der Fomi von gletch- 
schenkligen Dreiecken oder Trapezen und jeweils ge- 
genlaufig und trennbar nebeneinander angeordnet. Die 
Trennungslinie kann z.B. eine auf der Blisterpackung 
angebrachte Schwachungslinte sein. 



Patentanspriiche 

1. Blisterpackung (1 5), enthaltend ein Bodenteil mit ei- 
ner Oder einer Mehrzahl von Vertiefungen (3) mit 
Vertiefungsoffnungen (4), die von einer Schulter 
umgeben sind, wobei die Schultern insgesamt ei- 
nen zusammenhangenden Schulterbereich (1 8) bil- 
den, und eine wenigstens die Vertiefungsoffnungen 
(4) uberdeckende Abdeckfoiie (5), wobei sich in den 
Vertiefungen (3) ein entnehmbarer Inhaltsstoff be- 
findet, und im Schulterbereich oder an dessen 
Rand eine Offnungshilfe angeordnet ist und die Off- 
nungshilfe (9"*) entlang von Schwachungslinien (8') 
aus dem Schulterbereich unter Ausbildung einer 
offnungswirksamen Kante Oder Spitze herauslos- 
bar ist, 



\ 

dadurchg k nnz i hnet, da 

an dem der Offnungshilfe zugewandten Rand der 
Blisterpackung in mit d m Randabschnitt v rbun- 
denes Einroll I m nt (1 6) angeordnet ist, und zum 

5 Offn n der V rtiefungsoffnung (4) der Schulterbe- 
reich mit Hirf des Einrollelements (16) vom Rand 
(19) her aufrollbar ist, und die Offnungshilfe (9") 
dergestalt ist, dass diese wahrend des Einrollens 
entlang der Schwachungslinien (8') aus dem Schul- 

'0 terbereich (1 8) gelost und vom eingerollten Schul- 
terbereich (18) absteht und bei fortschreltendem 
Aufroilen des Schultertereiches (1 8). die abstehen- 
de Offnungshilfe (9"') mit dem Schultertoereteh (18) 
um das Aufrollelement (16) gewrckelt und mit ihrer 

'5 offnungswirksamen Kante oder Spitze auf die Ab- 
deckfoiie (5) uber der Vertiefungsoffnung (4) zu lie- 
gen kommt und die Abdeckfoiie (5) derart 
schwacht, dass der Inhaltsstoff aus der Vertiefung 
durchgedruckt werden kann. 

20 

2. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die offriungswirksame Kante 
Oder Spitze der Offnungshilfe (9"*) in der ungerollten 
Schulterflache (18) von der Vertiefungsoffnung (4) 

25 weggerichtet ist. 

3. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abdeckfoiie (5) beim Ein- 
rollen zweckmassig innenseitig zu liegen kommt 

30 

4. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Einrollelement (16) mit 
dem Randabschnitt durch Kleben oder Siegeiung, 
verbunden ist. 

35 

5. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abdeckfoiie (5) eine mit 
Heisssiegellack beschichteten Aluminiumfolie ei- 
ner Dicke von 20-50 um, insbesondere 20-30 [tm, 

^0 vorzugsweise 20-25 fim enthalt, auf welche eine ' 
aussenliegende PET (Polyethylentherephthalat) 
-Folie mit einer Dicke von 10-30 pjn, insbesondere 
von 12-20 um, kaschiert ist. 

^5 6. Blisterpackung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf der Kunststofffolie eine 
weitere Schicht aus Papier kaschiert ist. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Blisterpackung 

50 nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzelchnet, dass 
aus einerplanen Verbundfo lie Vertiefungen geformt 
werden und ein Inhaltsstoff in die Vertiefungen ab- 
gefullt wird und auf di Verbundfolie uber die Ver- 

55 tiefungsoffnungen (4) der Vertiefungen ine Ab- 
deckfoiie (5) gesiegelt wird und in die Verbundfoll 
mit Abdeckfoli (5) Schwachungslini n (8') der 6f- 
friungshilfen (9"') angebracht werden und Blister- 
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packungen (1 5) mit einer od r m hreren Vertiefun- 
gen zugeschnitten und Einrollelement an den vor- 
geseh nen Randb reichen d r Blist rpackung an- 
gesi gett Oder angekiebt w rd n. 

8. Venwendung von Blist rpackung n nach Anspruch 
1 als Medikamentenverpackungen. 



20-30 nm, preferably 20-25 ^m, coat d wrth a heat- 
s aling lacquer, on to which an ext mal PET (poly- 
ethylene terephthalat ) film having a thtekn ss f 
10-30 Jim, in particular 12-20 jun, is laminated. 

6. Blister pack according to claim 5, charact rised In 
that a further layer of paper is laminated on to the 
plastic film. 



Claims io 

1 . Blister pack (1 5) comprising a bottom part with one 
or a plurality of depressions (3) with openings (4) 
surrounded by a shoulder, the shoulders together 
forming a continuous shoulder region (18), and a ^5 
covering film (5) covering at least the depression 
openings (4), wherein removable contents are situ- 
ated in the depressions (3), an opening aid is ar- 
ranged In the shoulder region or on the edge thereof 
and the opening aid (9"') can be removed from the 20 
shoulder region along weakening lines (8*) with the 
fonnation of an edge or point serving for opening, 
characterised in that a roiting-up element (16) 
joined to the edge portion is arranged on the edge 
of the blister pack directed towards the opening aid, 25 
the shoulder region can be rolled up from the edge 
(1 9) with the aid of the rolling-up element (1 6) in or- 
der to open the depression opening (4), the opening 
aid (9"') is designed in such a manner that it is de- 
tached from the shoulder region (18) along the 30 
weakening lines (8) during the rolling operation and 
projects from the rolled-up shoulder region and, as 
the shoulder region (1 8) is rolled up further, the pro- 
jecting opening aid (g'") is wound around the rolling- 
up element (1 6) together with the shoulder region 35 
(1 8) and comes to rest on the covering film (5) over 
the depression opening (4) by means of its edge or 
point serving for opening and weakens the covering 
film (5) in such a manner that the contents can be 
- pressed through out of the depression. 40 



2. Blister pack according to claim 1 , characterised In 
that the edge or point of the opening aid (9"') serv- 
ing for opening is directed away from the depres- 
sion opening (4) in the unrolled shoulder surface 
(18). 

3. Blister pack according to claim 1 . characterised in 
that the covering film (5) advantageously comes to 
rest on the inside during the rolling operation. 

4. Blister pack according to claim 1 , characterised In 
that the rolling-up element ( 1 6) is joined to the edge 
portion by gluing or seating, 

5. Blister pack according to claim 1 , characterised In 
that the covering film (5) compris s an aluminium 
foil having a thickness of 20-50 pjn, in particular 



7. Process for the production of a blister pack accord- 
ing to claim 1 , characterised in that depressions 
are fomned in a flat composite film, contents are in- 
serted into the depressions, a covering film (5) is 
sealed on to the composite film over the openings 
(4) of the depressions, weakening lines (8*) of the 
opening aids (9'") are provided in the composite film 
with the covering film (5), blister packs (1 5) with one 
or more depressions are cut out and rolling-up ele- 
ments are sealed or glued on to the intended edge 
regions of the blister pack. 

8. Use of blister packs according to claim 1 as medi- 
cine packages. 



Revendlcations 

1. Emballage blister (15) comportant une partie de 
fond avec une ou une multitude de cavites (3) avec 
ouvertures de cavit§s (4) qui sont entour^es par un 
epaulement, les §paulements formant dans Ten- 
semble une region d'6paulement (18) continue, et 
comportant une feuille de recouvrement (5) recou- 
vrant au moins les ouvertures de cav(t6s (4), une 
substance extractable se trouvant dans les cavit6s 
(3), et une aide k I'ouverture dtant agenc6e dans la 
region d'epaulement ou sur son bord, et I'aide k 
rouverture (9'") pouvant §tre d6tach6e de la region 
d'epaulement le long de lignes d'affaiblissement (8') 
en fomiant une arete ou une pointe agissant sur 
I'ouverture, caracterise en ce que sur le bord de 
Temballage blister qui est toum6 vers I'aide a 
I'ouverture est agence un element tfenroulement 
(1 6) reli§ au trongon de bord, et en ce que pour 
ouvrir I'ouverture de cavity (4), la region d'epaule- 
ment peut etre d^roul^e depuis le bord (19) k i'ald 
de I'6t6ment d'enroulement (1 6), et en ce que Paide 
a I'ouverture (9"') est telle que celle-cl est d^tach^ 
de la region d'epaulement (18) pendant I'enroule- 
ment le long des lignes d'affaiblissement (8*) et fait 
saiilie hors de la region d'epaulement (1 8) enroul6e, 
et en ce qu'^ la progression du deroulement de la 
region d'epaulement (18), I'aide k I'ouverture (9"') 
n salltie est enrouiee avec la region d'epaul ment 
(1 8) autour de reiement d'enroulement (1 6) et vient 
reposer av c son arete ou sa pointe agissant sur 
I'ouverture sur la feuille d recouvrement (5) au- 
dessus d Touv rture de cavite (4) et affaiblit la 
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f uilte de recouvrement (5) de telle sorte que la 
substanc peut §tre presse hors de la cavlt6. 

2. Emballage blister selon la rev ndication 1 , carac- 
terise n qu I'ardte ou la pointe agissant sur 5 
I'ouverture, de Taide k I'ouv rtur (9"*) est orient6e 

en eloignement de I'ouverture de cavrte (4) dans la 
surface d'^paulement (18) non enroul^e. 

3. Emballage blister selon la revendication 1 , carac- w 
terise en ce que la feuille de recouvrement (5) vient 
judicieusement reposer sur la face interleure lors de 
I'enroulement. 

4. Emballage blister selon la revendication 1 , carac- is 
terise en ce que I'^lement d'enroulement (16) est 
reli6 au trongon de bord par collage ou par scelle- 
ment. 

5. Emballage blister selon la revendication 1 , carac- 20 
terise en ce que la feuille de recouvrement (5) est 
une feuille d'alumlnium revdtue d'une laque thenmo- 
soudable d'une epaisseur de 20-50njn, en particu- 

lier de 20-30 ^m. de preference de 20-25 sur 
laquelle est contrecollee une feuille exterieure en 25 
PET? (poly6thyl§net6rephtalate) d'une epaisseur 
de 10-30 ^m, en particulier de 12-20 ^m. 

6. Emballage blister selon la revendication 5, carac- 
terise en ce qu' une autre couche de papier est con- 30 
trecollee sur la feuille de matiSre plastique. 

7. Procede de fabrication d*un emballage blister selon 
la revendication 1 , caracterise en ce qu'on fomie 

k partir d'une feuille composite plane des cavit6s 35 
que Ton remplit d'une substance, on scelle la feuille 
composite au-dessus des ouvertures de cavit6s (4) 
par une feuille de recouvrement (5), on pratique 
dans la feuille composite avec la feuille de recou- 
vrement des lignes d'affaiblissement (8') des aides 40 
a rouverture (9"'), on decoupe des emballages blis- 
ter (15) avec une ou plusieurs cavites et on scelle 
ou colle des elements d'enroulement sur les regions 
de bord prevues de I'emballage blister. 

45 

8. Utilisation d'emballages blister selon la revendica- 
tion 1 k titre d'emballages de medicaments. 
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